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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST-14.04) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru Robét w zakresie robét malarskich, ktére zostang wykonane dla kontraktu ,,Przebudowa
i rozbudowa oczyszczalni Sciekébw w Skoczowie w zakresie gospodarki osadowej wraz z
odzyskiem biogazu”.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST — 14.04) jest stosowana jako dokument przy zlecaniu i
realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1.

Specyfikacje techniczng nalezy traktowac jako uszczegdtowienie dokumentaciji projektowej.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie wszelkich Robdt w zakresie rob6t malarskich przewidzianych do wykonania w
niniejszym kontrakcie.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg prowadzenia robdt w zakresie robot malarskich i
obejmujg wszelkie Roboty wykonywane na obiektach i robotach ujetych w dokumentaciji
projektowej dla w dokumentacji projektowej pn. ,,Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni
sciekow w Skoczowie w zakresie gospodarki osadowej wraz z odzyskiem biogazu” ,

ktorej zestawienie zamieszczono w ST - 00 ,Wymagania Ogdélne” i obejmuja:
— malowanie konstrukcji stalowej i drobnych elementéw stalowych w Ob.7 i 12
— malowanie tynkow wewnetrznych w ob.12, ob.7 , ob. 13
— malowanie tynkéw zewnetrznych ob. 7,0b.12,0b.13

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
okresleniami podanymi w ST — 00.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé¢é z
postanowieniami projektu.

2. MATERIALY

Wymagania ogélne dla materiatéw podano w ST — 00 ,,Wymagania ogdine”.
2.1. Wymagania szczegbtowe
2.1.1. WobA

Do przygotowania farb stosowac¢ kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod
Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Mleko wapienne.
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2.1.2. MLEKO WAPIENNE

Mleko wapienne powinno mie¢ postaé cieczy , uzyskanej przez rozcienczenie 1 czesci ciasta
wapiennego z 3 czesciami wody, tworzacg jednolitg mase bez grudek i zanieczyszczen.

2.1.3. SPOIWA BEZWODNE

Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleistg o zabarwieniu od Zzottego do ciemnobrgzowego i
odpowiadaé wymaganiom norm panstwowych.

Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozéttej do brunatnej,
bedacej roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z ewentualnym
dodatkiem modyfikujacym, o wtasciwosciach technicznych zblizonych do pokostu naturalnego, lecz
0 krotszym czasie schniecia. Powinien on odpowiada¢ wymaganiom norm lub $wiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.1.4. ROZCIENCZALNIKI

W zaleznosci od rodzaju farb nalezy stosowac: wode do farb wapiennych, terpentyne i benzyne do
farb i emalii olejnych, inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdinych rodzajow
farb, ktore powinny mie¢ cechy techniczne zgodnie z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez
producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.1.5. SRODKI GRUNTUJACE
Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

powierzchni betonowych lub tynkéw zwyklych nie zaleca sie gruntowania, o ile Swiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej, na chtonnych podtozach nalezy
stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong wodg w stosunku 1:3+5 z tego samego
rodzaju farby, z jakiego przewiduje sie wykonanie powtoki malarskie;.

Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac
rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost : benzyna lakiernicza).

Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno
by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3+5%.

2.1.6. FARBY BUDOWLANE GOTOWE

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiadaé wymaganiom norm lub $wiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Farby powinny by¢ pakowane w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i
przechowywane w temperaturze min. +5°C.

Wymagania dla farb:
—  lepko$¢ umowna min.60,
—  gesto$¢ max. 1,6 g/cm?,
— zawartos¢ substancji lotnych w % masy max. 45%,
— roztarcie pigmentéw max. 90 m,
— czas schniecia powioki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do
osiggniecia 5 stopnia wyschniecia max. 2 godz.

Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Do tynkéw zewnetrznych stosowac farby silikonowe na bazie zywicy silikonowe;j.

Do tynkéw wewnetrznych stosowaé farby akrylowe w ktérych spoiwo stanowig dyspersje akrylowe
lub w pomieszczeniach laboratoryjnych farby epoksydowe.

Farby do tynkéw wewnetrznych w ob. 4 powinny posiadac atest higieniczny PZH.

Do drobnych elementow stalowych, do drabin stosowac farby antykorozyjne.
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2.1.7. ZESTAWY MALARSKIE
Zabezpieczenie istniejgcych elementéw konstrukcji stalowych
Klasyfikacja srodowiska korozyjnego: C3 wg PN-EN ISO 12944-2

o Wymaganie przygotowania powierzchni St 3 zgodnie z PN ISO 8501-1. Dopuszcza sie
pozostawienie starych dobrze przylegajacych powlok zgodnie z PN-EN ISO 4624.

o Grunt epoksydowy pigmentowany aluminium z mozliwoscig nakfadania na stare dobrze
przyczepne powioki malarskie— grubo$¢ suchej powtoki 100 pm.

o Warstwa epoksydowa - grubo$¢ suchej powtoki 80 um.
¢ Nawierzchniowa farba poliuretanowa - grubo$¢ suchej powtoki 60 um.
e t3gczna grubosc zabezpieczenia — 240 ym.
o Metoda naktadania — wg instrukcji producenta
Zabezpieczenie nowych elementéw konstrukcji stalowych
Klasyfikacja srodowiska korozyjnego: C3 wg PN-EN ISO 12944-2
e Wymaganie przygotowania powierzchni St 2 1/2 zgodnie z PN ISO 8501-1.

o Grunt epoksydowy pigmentowany aluminium— grubosc¢ suchej powtoki 80 um.
o Warstwa epoksydowa - grubo$¢ suchej powtoki 80 um.

e Nawierzchniowa farba poliuretanowa - grubo$¢ suchej powtoki 60 um.

e t3gczna grubosc zabezpieczenia — 220 ym.

¢ Metoda naktadania wg instrukcji producenta

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniac
wymagania BHP

Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00 ,Wymagania ogdlne”.

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogoblne wymagania dotyczace srodkéw transportu podano w ST - 00 Wymagania ogoine.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne
Ogoblne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST - 00 Wymagania ogoine.

Przed malowaniem istniejacych elementéw stalowych czy tynkéw nalezy powierzchnie dokfadnie
przygotowac.

Przy wykonywaniu malowan materiatami zawierajacymi lotne rozpuszczalniki lub
rozcienczalniki organiczne nalezy:

o W pomieszczeniach roboty wykonywac przy zapewnieniu skutecznej wentylaciji,
o przestrzegaé zakazu uzywania otwartego ognia i narzedzi mogacych spowodowac iskrzenie.

e Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8oC. W
okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewad.
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¢ W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +80C. Po
zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak
przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +10C.

¢ W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewoddw wentylacyjnych i urzadzen grzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie scian i sufitdbw mozna wykona¢ po:

o catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen
sanitarnych),

o catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,
o catkowitym utozeniu posadzek,
e usunieciu usterek na stropach i tynkach.

Warunki powadzenia prac malarskich na elementach stalowych

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ przy parametrach temperaturowo-wilgotnosciowych okreslonych
przez producenta farb. W przypadku braku takich danych nalezy malowa¢ przy nastepujacych
warunkach klimatycznych:

o Temp. powietrzaod 100 Cdo 350C
o Temp. poditoza 3 0 C powyzej punktu rosy
o Wilgotnos¢ wzgledna powietrza ponizej 80%

Niedopuszczalne jest prowadzenie prac malarskich na wolnym powietrzu w nastepujacych
warunkach:

e we wczesnych godzinach rannych, péznym wieczorem oraz w poblizu duzych zbiornikow
wodnych i rzek bez statej kontroli wilgotnosci i punktu rosy,

e W czasie opadow atmosferycznych, mgty i silnego wiatru.

5.2. Zakres wykonywania robot

5.2.1. PRZYGOTOWANIE PODLOZA
Tynki i powierzchnie betonowe

Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez wypetnienie
ubytkow zaprawg cementowo — wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i
brudu, wystajacych drutéw, naciekéw zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbic, a rysy poszerzy¢ i
ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo — wapienna.

Powierzchnie metalowe

Elementy stalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-ISO
8501-1, dla danego typu farby podktadowe;j.

Stopien czystosci przygotowania powierzchni powinien by¢ zgodny z oznaczeniami w tabeli
systemow —2i '/,

Ostre krawedzie i spawy powinny by¢ obrobione zgodnie z wymogami normy PN — ISO 8501-3.
Natozenie pierwszej warstwy powtok ochronnych powinno nastapic nie pozniej niz 6 godzin od
zakonczenia procesu przygotowania powierzchni.

5.2.2. GRUNTOWANIE

Tynki i powierzchnie betonowe

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
o powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile Swiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
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¢ na chfonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcieniczong
woda w stosunku 1:3+5 z tego samego rodzaju farby, z jakiego przewiduje sie wykonanie
powtoki malarskiej.

Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowaé
rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

Powierzchnie stalowe

Przy malowaniu farbami epoksydowymi elementdéw stalowych stosuje sie odpowiednie farby
podktadowe.

Przed malowaniem nalezy sprawdzi¢ zaokraglenie krawedzi i oczyszczenie spawow, a w razie
potrzeby usuna¢ wszystkie ostre kanty przez oszlifowanie. Elementy przewidziane do spawania,
ruchome czesci trace nalezy zabezpieczy¢ przed pomalowaniem przez oklejenie tasmg malarska.
W pierwszej kolejnosci ale zy pokryé gruntem przy pomocy pedzla: krawedzie, otwory, tby nitéw i
Srub, oczyszczone spoiny spawalnicze i miejsca trudnodostepne.

Zalecanym sposobem nakfadania gruntu na konstrukcje jest natrysk hydrodynamiczny
(bezpowietrzny).

5.2.3. WYKONYWANIE POWLOK MALARSKICH

Powiloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjacych i
dezynfekujgcych. Powtoki powinny dawa¢ aksamitno — matowy wyglad powierzchni. Powtoki z farb
i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolitg zgodnie ze wzorcem, Powtoki
powinny miec¢ jednolity potysk. Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegodlne
warstwy stosowac farby w réznym odcieniu.

Wymagania dla powiok:

¢ wyglad zewnetrzny — barwa powtok powinna by¢ jednolita, a powierzchnia powiok bez
uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla,

grubos¢ min.100um,

przyczepnosé do podioza 1 stopien,

elastyczno$¢ — zgieta powtoka na sworzniu o srednicy 3 mm nie wykazuje pekniec lub
odstawania od podioza,

twardo$¢ wzgledna — min. 0,1,

e odporno$¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spadajaca z wysokosci 1,0 m nie powinna
powodowaé uszkodzenia powioki.

Nowe tynki mozna malowac po 1-4 tygodniach, wilgotnosc¢ tynkéw nie powinna przekraczac 4%
(wg zaleceh producenta farby).
¢ Prace malarskie nalezy prowadzi¢ w temperaturze 5-30°C.

e Farbe mozna nanosi¢ pedzlem, watkiem lub metodg natrysku.
e Przed malowaniem farby nalezy doktadnie wymieszac.

Do pierwszego malowania farbe nalezy rozcienczy¢ woda w ilosci 20-30%. Kolejne warstwy
mozna nakfada¢ po wyschnieciu poprzednich tj. po 2-3 godzinach, uzywajac farby o lepkosci
handlowej. Do petnego pokrycia podioza wymagane jest 2 lub 3 krotne natozenie farby.

Do farb nie mozna dodawac farb klejowych, wapna, kredy i innych farb emulsyjnych. Farb
akrylowych nie mozna naktadac na powierzchnie zagruntowane mlekiem wapiennym.
Pomieszczenia po malowaniu farbami akrylowymi nalezy wietrzy¢ do zaniku zapachu i po tym
czasie nadajg sie do uzytkowania.

Zabrudzone powifoki malarskie mozna zmywac¢ wodg z dodatkiem detergentow.

Wykonywanie powiok miedzywarstwowych i nawierzchniowych na elementach metalowych.

Podstawowa technikg naktadania farb jest natrysk hydrodynamiczny (bezpowietrzny). Dobierajac
sprzet do rodzaju natryskiwanej farby, nalezy wzig¢ pod uwage nastepujgce parametry: lepkosc.
gesto$é, rodzaj pigmentu i wymagang temperature farby w czasie naktadania.

379



Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni sciekow w Skoczowie w zakresie gospodarki osadowe;j
wraz z odzyskiem biogazu.

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych

ST-14.04 — Roboty malarskie

Naktadanie nastepnych warstw moze zosta¢ przeprowadzone po catkowitym wyschnieciu
(utwardzeniu) poprzednio wymalowanej powtoki. Nalezy zachowa¢ minimalne czasy schniecia
podawane przez producenta. W przypadku farb chemoutwardzalnych nalezy zwrécié rowniez
uwage na maksymalng dopuszczalng przerwe pomiedzy naktadaniem kolejnych warstw.
Kazda powtoka powinna by¢ natozona mozliwie rownomiernie i bez pozostawienia miejsc nie
pokrytych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogdlne

Kontrola jako$ci wykonania robét polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg
oraz wymaganiami podanymi w przytoczonych normach i niniejszej specyfikacji.

Ocena poszczegdélnych etapdw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST 00 Wymagania ogdlne.

6.2. Zakres kontroli i badan

6.2.1. POWIERZCHNIA DO MALOWANIA

Sprawdzenie jakosciowe stanu przygotowania podtoza - tynku nalezy dokonac¢ po uzyskaniu
protokotu odbioru tynku, bezposrednio przed przystgpieniem do rob6t malarskich. Badanie podioza
nalezy przeprowadzac przy temp. min. 5°C i wilgotnosci wzglednej powietrza max. 65%.

Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkow
zaprawg cementowo — wapienng do robét tynkowych lub odpowiednig szpachlowka.

Jezeli odbiér poditoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze przed
gruntowaniem oczyscic.

Badanie powinno obejmowag¢:

o okreslenie stopnia skarbonizowania tynku wapiennego, cementowo-wapiennego,
cementowego, poprzez zeskrobanie warstwy tynku o gr. 4 mm i zwilzenie zeskrobanego
miejsca 1% roztworem alkoholowym fenoloftaleiny - jezeli wystgpi zabarwienie
ciemnorézowe - tynk nalezy uzna¢ za niedostatecznie skarbonizowany.

o okreslenie utwardzenia przygotowanych tynkéw, poprzez kilkakrotne potarcie dtonig
powierzchni i sprawdzenie czy z powierzchni nie osypujg sie ziarenka piasku,

¢ sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac¢ przez spryskanie powierzchni przewidzianej do

malowania wodg. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpic nie
wczesniej nizpo 3 s

W przypadku elementdéw stalowych kontroli oczyszczenia powierzchni dokonuje sie

organoleptycznie poréwnujac powierzchnie stali z wzorcami fotograficznymi normy PN-ISO-8501-

1. W przypadku okreslania chropowatosci nalezy postuzy¢ sie wzorcowymi komparatorami.

Zapylenie powierzchni stalowych nalezy oceni¢ przez przetarcie czystgq szmatkg. Wilgotno$c¢

ocenic przy uzyciu odpowiednich przyrzadéw.

6.2.2. ROBOTY MALARSKIE

Badania powtoki przy ich odbiorach nalezy przeprowadzac po zakonczeniu ich wykonania:
¢ dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

¢ dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +50C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.
Badania powinny obejmowac:

e sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

¢ sprawdzenie zgodnosci barw ze wzorcem,
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¢ dla farb olejnych i syntetycznych sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi
normami panstwowymi.

Roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo jezeli przeprowadzone badania dadzag
wynik pozytywny. W przypadku gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usungc¢
wykonane powtoki cze$ciowo lub catkowicie i wykonac je powtornie.

Ocena powinna obejmowac:

e Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtoki malarskiej czyli stwierdzeniu rownomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnoéci ze wzorcem producenta, braku
przeswitdw i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy,
braku plam, smug, zaciekdéw, pecherzéw odstajgcych ptatéw powitoki, widocznych okiem
Sladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej
jakosci wykonania.

e Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkukrotnym potarciu
jej powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

e Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

e Sprawdzenie przyczepnosci do podioza polegajagce na probie oderwania ostrym
narzedziem powioki od podfoza.

e Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzeniu badanej
powierzchni powloki przez kilkakrotne potarcie miekkg szczotkg lub szmatka.

Wyniki kontroli materiatow i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogoblne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST-00 Wymagania ogoine.
Dla rob6t malarskich jednostkg obmiarowa jest — m? powierzchni zamalowane.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych w ST — 00 Wymagania ogélne.
Odbiér Robot moze byé dokonany jezeli jakosé robot jest zadawalajgca | spetnione sg wymagania
dla Robét wymienione w pkt.6 niniejszej specyfikaciji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wymagania ogdlne dotyczace ptatnosci podano w ST — 00 ,,Wymagania ogdlne”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1 PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania prébek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
proceséw produkcji betonu

2 PN-EN 1993-1-2:2007 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych -- Czes¢ 1-2: Reguly
ogolne -- Obliczanie konstrukcji z uwagi na warunki pozarowe

3 PN-EN ISO 12944: 1-8  Farby i lakiery. Zapobieganie korozji konstrukcji stalowych przy pomocy
ochronnych systemoéw powtokowych. Czes¢ 1-8

4 PN-ENV 13381-4:2004  Metody badawcze ustalania wplywu zabezpieczen na odporno$¢ ogniowg
elementéw Kkonstrukcyjnych -- Czes¢ 4: Zabezpieczenia elementéw
stalowych

5 PN-EN ISO 8501-1-4 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw -- Wzrokowa ocena czystosci powierzchni -- Cze$¢ 1- 4

6 PN-EN ISO 8501- Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych

2:2011 produktéw -- Wzrokowa ocena czystosci powierzchni -- Czesé 2: Stopnie
przygotowania wczesniej pokrytych powtokami poditozy stalowych po
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10.2.

1

PN-EN ISO 8503: 1 - 4

PN-EN ISO 8504-1-3

PN-EN ISO 4618:2007
PN-EN 1062-1:2005

PN-EN 13300:2002

PN-C-81914:2002
PN-C-81901:2002
PN-C-81911:1997
PN-C-81514:1979
PN-C-81536:1989
PN-EN ISO  6272-
1:2011

PN-EN ISO 4624:2004
PN-EN ISO 2808
PN-EN ISO  9117-
1:2009

PN-EN ISO 2409
PN-C-81502:1962

miejscowym usunieciu tych powtok

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw — Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy stalowych
po obrébce strumieniowo-sciernej. Czes¢ 1-4

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw — Metody przygotowania powierzchni. Czes¢ 1-3

Farby i lakiery -- Terminy i definicje

Farby i lakiery -- Wyroby lakierowe i systemy powiokowe stosowane na
zewnatrz na mury i beton -- Czes¢ 1: Klasyfikacja

Farby i lakiery -- Wodne wyroby lakierowe i systemy powiokowe na
wewnetrzne sciany i sufity -- Klasyfikacja

Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz

Farby olejne i alkidowe

Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne

Wyroby lakierowe -- Sposoby otrzymywania powtok do badan

Wyroby lakierowe -- Oznaczanie krycia

Farby i lakiery -- Badania nagtego odksztatcenia (odpornos¢ na uderzenie) -
- Czes$¢ 1: Badanie za pomocg spadajgcego ciezarka, wgtebnik o duzej
powierzchni

Farby i lakiery -- Préba odrywania do oceny przyczepnosci

Farby i lakiery — Oznaczanie grubosci powtoki

Farby i lakiery -- Badania schniecia -- Czes¢ 1: Oznaczanie stanu
catkowitego wyschniecia i czasu catkowitego wyschniecia

Farby i lakiery -- Badanie metodg siatki nacie¢

Szpachléwki i kity szpachlowe -- Metody badan

W przypadku gdy norma zostata wycofana lub zastgpiona nowg nalezy stosowa¢ norme

aktualna.
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