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1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot w zakresie izolacji przeciwwodnych, przeciwwilgociowych i powtok zabezpieczajgcych, ktore
zostang wykonane dla kontraktu: pn. ,,Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni sciekéw w
Skoczowie w zakresie gospodarki osadowej wraz z odzyskiem biogazu”.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST — 09) jest stosowana jako dokument kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.

Specyfikacje techniczng nalezy traktowac jako uszczegdtowienie dokumentaciji projektowe;j.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie wszystkich robdt zwigzanych z izolacjami przewidzianymi do wykonania w niniejszym
kontrakcie.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wymagania szczegotowe dla robdt w zakresie izolaci
przeciwwodnych, przeciwwilgociowych i powtok zabezpieczajacych ujetych w pkt.1.3.

1.3. Zakres roboét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg prowadzenia robot w zakresie izolacji przeciwwodnych,
przeciwwilgociowych i powlok zabezpieczajgcych i obejmujg Roboty ujete w dokumentacji projektowej
dla kontraktu pn.: ,,Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni sciekdw w Skoczowie w zakresie
gospodarki osadowej wraz z odzyskiem biogazu’ktérej zestawienie zamieszczono w ST - 00
~Vymagania Ogolne”.

Zakres rzeczowy robot objetych specyfikacja:
Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe

= wykonania izolacji poziomej z geomembrany HDPE pod :
— fundamenty: pompowni, zbiornikdw, urzgdzen itp.

= wykonania izolacji poziomej z papy termozgrzewalnej pod :
— fundamenty: komory, urzadzen itp.

= jzolacji pionowych z dyspersji asfaltowo-kauczukowej dla :
— fundamentéw: pompowni, komor, zbiornikéw, urzadzen itp.

» jzolacji poziomych z papy asfaltowej,
Powloki zabezpieczajgce beton w nastepujgcych obiektach:

» Ob. 7 Budynek pompowni nr1
Pomieszczenia zewnetrzne: komory czerpne osadu recyrkulowanego, komory czerpne
Sciekow surowych, zbiornik osadéw zmieszanych:

e dno, $ciany od wewnatrz - powioka z zywicy epoksydowo-bitumicznej. Grubosé powtoki =
400 pm, min 2 warstwy

o strop od wewnatrz - laminat z zywicy epoksydowo-bitumicznej. Grubosé powtoki = 400
Mm, min 2 warstwy.
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» Ob. 11 Zageszczacz osadu wstepnego
Elementy Zzelbetowe:

e wnetrze zbiornika: dno, Sciana i korona od wewnatrz - powtoka zabezpieczajgca z
elastycznej kompozycji na bazie zywicy epoksydowej z dodatkiem bituméw. Grubosé
powtoki =2 400 pm, min 2 warstwy

» Ob. 13 Wydzielona komora fermentacyjna WKF

Elementy Zelbetowe:

o plyta fundamentowa komory od wewnatrz - powtoka z zywicy epoksydowo-bitumicznej.
Grubos¢ powtoki =2 400 um, min 2 warstwy

» Ob. 27d Studnia kondensatu
Elementy zelbetowe:

e Sciany dno i strop studni - powtoka zabezpieczajgca z elastycznej kompozycji na bazie
zywicy epoksydowej z dodatkiem bitumow. Grubos$¢ powtoki = 400 pm, min 2 warstwy

Powtoki zabezpieczajgce konstrukcje stalowe w nastepujacych obiektach:

» Ob. 7 Budynek pompowni nr1
o Konstrukcja stalowa nadprozy - ze stali zwyktej S235JR.

o Konstrukcja stalowa istniejgcych pomostow i podpor

» Ob. 12 Budynek kottowni i kogeneracji
o Ramki stalowe w Scianie zewnetrznej pod zabudowe nowych okien ze stali zwyklej
S235JR.

o Ramka stalowa w dachu pod zabudowe cokotu wyrzutni dachowej ze stali zwykiej
S235JR.

o Belki stalowe nadprozy i belka wsporcza pod ptyty korytkowe ze stali zwyktej S235JR.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST - 00
"Wymagania ogolne".

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynno$ci
na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Materialy — wymagania ogdéine
Wymagania ogélne dla materiatéw podano w ST — 00 ,,Wymagania ogdine”.

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robét muszg byé zgodne z wymaganiami ST
i dokumentac;ji projektowe;j.

Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi aktualne wyniki badan materiatéw
wykonywanych przez producenta w ramach nadzoru wewnetrznego (atesty) oraz sprawdzié
przydatnos¢ tych materiatédw do stosowania (data produkciji) i przechowywaé je w odpowiednich
warunkach (okreslonych w Aprobacie).
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2.2. Materialy — wymagania szczegétowe

Materialy izolacyjne powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w Kkartach technicznych
stosowanych materiatdbw oraz w przypadku izolacji bitumicznych by¢é zgodne z normg PN-B-
10260:1969.

2.2.1. 1ZOLACJE WYKONYWANE NA ZIMNO
Do wykonywania izolacji na zimno sg stosowane nastepujace materiaty:

— roztwory, lepiki asfaltowe, masy asfaltowo-kauczukowe, ktére powinny odpowiadac
wymaganiom normy PN-B-24620.

2.2.2. 1ZOLACJE WYKONYWANE NA GORACO
Do wykonywania izolacji na gorgco sg stosowane nastepujgce materiaty:

— Papa asfaltowa zgrzewalna na widkninie poliestrowej gramatury min. 250 g/m?. Masa
bitumiczna modyfikowana SBS ok. 3700 g/m?.

— lepiki asfaltowe stosowane na gorgco powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-
B-24625.

222A1. Papa podkiadowa termozgrzewalna

Papa podktadowa (typ ), papa asfaltowa zgrzewalna, podkiadowa, modyfikowana SBS, na
osnowie z widkniny poliestrowej o gramaturze 200 g/m?. Od wierzchniej strony papa pokryta jest
drobnoziarnistg posypka mineralng, jej spodnia strona zabezpieczona jest folig z tworzywa
sztucznego.
Wymagania:

e gramatura osnowy (wtdknina poliestrowa) 200 g/m?

e zawarto$¢ asfaltu modyfikowanego elastomerem SBS, min. 2000 g/m?

e maks. sita rozcigg. na pasku szer. 5 cm wzdtuz/w poprzek, min 700 / 500 N

o wydtuzenie przy maks. sile rozcigg. wzdtuz / poprzek, min. 40 / 40 %

¢ gietkos¢ w obnizonych temperaturach - 25° C

¢ odporno$¢ na dziatanie wysokiej temp., w ciggu 2 h +100° C

e grubosé¢ 4,0 mm 5%

222.2. Papa nawierzchniowa termozgrzewalna

Papa nawierzchniowa (typ Il), papa asfaltowa zgrzewalna, wierzchniego krycia, modyfikowana
SBS, na osnowie z widkniny poliestrowej. Od wierzchniej strony papa pokryta jest gruboziarnistg
posypka, wzdtuz jednego brzegu wstegi znajduje sie pas masy asfaltowej nie pokryty posypka,
zabezpieczony folig z tworzywa sztucznego. Spodnia strona papy pokryta jest folig z tworzywa
sztucznego.

Wymagania podstawowe:

gramatura osnowy (widknina poliestrowa) 250 g/m?

zawarto$é asfaltu modyfikowanego elastomerem SBS, min. 3000 g/m?
maks. sita rozcigg. na pasku szer. 5 cm wzdtuz/w poprzek, min 750 / 700 N
wydtuzenie przy maks. sile rozciag. wzdtuz / poprzek, min. 40 / 40 %
gietkos¢ w obnizonych temperaturach - 25° C

odporno$¢ na dziatanie wysokiej temp., w ciggu 2 h +100° C

grubosé 5,2 £0,2 mm
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2.2.3. DYSPERSJA ASFALTOWO KAUCZUKOWA

Bezrozpuszczalnikowa dyspersja asfaltowo kauczukowa do wykonywania bezspoinowych

hydroizolacji pionowych i poziomych.
Wiasciwosci:
e wodorozcienczalna
o mozliwos¢ kontaktu ze styropianem
e odpornos¢ na ci$nienie wody min. 0,6Mpa

2.2.4. 1zOLACJE GEOMEMBRAMOWE

Do wykonywania izolacji geomembranowych nalezy zastosowa¢ geomembrane z ttoczonego

polietylenu wysokiej gestosci HDPE.

Wiasciwosci:
o Grubos¢ membrany min. 0,6 mm
o wysokosc ttoczenia min. 8 mm
e wytrzymato$¢ na $ciskanie > 250 kN/m?.
2.2.5. FOLIAPE
Folia PE budowlana stosowana jako izolacja.
Wymagania:
e grubosc¢ 20,4 mm
e odpornos¢ na rozdzieranie N/50 mm = 60 (wzdtuz)
e odpornos¢ na rozdzieranie N/50 mm = 50 (w poprzek)

e maksymalne naprezenie przy rozcigganiu = 13Mpa (wzdtuz)
e maksymalne naprezenie przy rozcigganiu = 12Mpa (w poprzek)

2.2.6. POWLOKI ZABEZPIECZAJACE BETON

Powtoka zabezpieczajgca beton powinna charakteryzowac sie nastepujgcymi cechami:

- bardzo dobrg przyczepnoscig do podtoza betonowego

- odpornoscig na dziatanie chemikalidw i czynnikéw atmosferycznych

- wysokg odpornoscig na $cieranie

- elastycznosciag i wytrzymatoscig na rozcigganie.

Do wykonania powtok zabezpieczajgcych beton przewidziano nastepujgce materiaty:

2.2.6.1. Szpachléwka epoksydowo - cementowa
Szpachléwka o wysokiej odpornosci chemicznej i nastepujacych parametrach:
— wytrzymatosc¢ na Sciskanie = 35MPa
— wytrzymatos¢ na zginanie = 5SMPa
— pczyczepnosé do podioza = 2MPa
— paroprzepuszczalnosg.
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2.2.6.2. Zywica epoksydowo - bitumiczna

Dwusktadnikowa kompozycja, produkowana na bazie modyfikowanej bitumami zywicy
epoksydowej o nastepujgcych wiasciwosciach.

— odpornos¢ chemiczna — odporna na srodowisko sciekow w zakresie ph — 4-11, oraz
na siarkowodor.

— przyczepnosé do podioza 22 MPa

— wytrzymatos¢ na rozcigganie 2 5 MPa

— przepuszczalnosé wody pod zwiekszonym cisnieniem w zakresie 72h = 0.6 MPa
— elastycznosé

— mozliwo$¢ naktadania na wilgotne podtoze

— odpornos¢ na Scieranie i uderzenia mechaniczne.

2.2.6.3. Piasek kwarcowy

Piasek kwarcowy suszony ogniowo o uziarnieniu 0.4 — 0.7 mm.

2.2.6.4. Mata z witékna szklanego

Mata z widkna szklanego o gramaturze 300g/m?.

2.2.7. POWLOKI MALARSKIE ANTYKOROZYJNE ZABEZPIECZAJACE KONSTRUKCJE
STALOWE

Zabezpieczenie istniejgcych elementéw konstrukciji stalowych
Klasyfikacja srodowiska korozyjnego: C3 wg PN-EN ISO 12944-2

o Wymaganie przygotowania powierzchni St 3 zgodnie z PN ISO 8501-1. Dopuszcza sie
pozostawienie starych dobrze przylegajacych powtok zgodnie z PN-EN I1SO 4624.

o Grunt epoksydowy pigmentowany aluminium z mozliwoscig nakfadania na stare dobrze
przyczepne powioki malarskie— grubo$¢ suchej powtoki 100 pm.

o Warstwa epoksydowa - grubo$¢ suchej powtoki 80 um.
e Nawierzchniowa farba poliuretanowa - grubo$¢ suchej powtoki 60 um.
e t3gczna grubosc zabezpieczenia — 240 ym.
o Metoda naktadania — wg instrukcji producenta
Zabezpieczenie nowych elementéw konstrukcji stalowych
Klasyfikacja srodowiska korozyjnego: C3 wg PN-EN ISO 12944-2
e Wymaganie przygotowania powierzchni St 2 1/2 zgodnie z PN ISO 8501-1.

o Grunt epoksydowy pigmentowany aluminium— grubosc¢ suchej powtoki 80 um.
o Warstwa epoksydowa - grubo$¢ suchej powtoki 80 um.

e Nawierzchniowa farba poliuretanowa - grubo$¢ suchej powtoki 60 um.

e t3gczna grubosc zabezpieczenia — 220 ym.

o Metoda naktadania wg instrukcji producenta

227A1. Materialy do wykonywania powtok malarskich antykorozyjnych

o farby epoksydowe odpowiadajagce wymaganiom norm PN-C-81911:1997, PN-C-
81912:1997, PN-C-81916:2001 oraz PN-C-81917:2001,
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e emalie epoksydowe odpowiadajgce wymaganiom norm PN-C-81931:1997 i PN-C-
81932:1997,

¢ emalie poliuretanowe odpowiadajgce wymaganiom norm PN-C-81935:2001,

o farby krzemianowo-cynkowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81919:2002 i
PN-C-81919:2002/AP1:2004,

e inne wyroby malarskie gruntujgce i nawierzchniowe, ktore powinny odpowiadac
wymaganiom aprobat technicznych.

o Rozcienczalniki (woda, terpentyna, benzyna do ekstrakcji, benzyna do lakieréw i emalii,
spirytus denaturowany i inne rozciehczalniki przygotowane fabrycznie)

o Srodki do odtluszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza
e utwardzacze do wyrobdéw lakierowych
Mata z widkna szklanego o gramaturze 300g/m?.

3. SPRZET
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — 00 ,Wymagania ogdlne”.
Roboty zwigzane z wykonaniem izolacji przeciwwodnych, przeciwwilgociowych mogg byc¢
wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do
wykonania zamierzonych robot.
Do wykonania powtoki zabezpieczajgcej beton stosuje sie specjalistyczny sprzet
przewidziany przez producenta materiatdw oraz sprzet ogélno budowlany zaakceptowany
przez Inzyniera Kontraktu.
Niezbedny sprzet do wykonania powtok zabezpieczajgcych to:

- pedzel lub watek

- wolnoobrotowe mieszadto max. 400 obr./min.
- szpachla lub agregat tynkarski

4. TRANSPORT

Ogoblne wymagania dotyczace srodkéw transportu podano w ST -.00: ,Wymagania ogdlne”.

Materiaty izolacyjne nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposob
aby zabezpieczy¢ opakowania przed uszkodzeniem, deszczem i mrozem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdélne
Ogoblne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST - 00 ,Wymagania ogdlne”.

Wykonanie robét powinno by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, kartami technologicznymi
stosowanych materiatéw, oraz wymaganiami norm.

Wykonawca robdét winien posiadaé udokumentowane doswiadczenie w  wykonywaniu
antykorozyjnych powtok ochronnych.

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robot powinna miesci¢ sie w granicach od
+5 °C do +35 °C i by¢ o 3 stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy.

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania robét powinna by¢ nie wieksza niz 85%.
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5.2. Zakres wykonywania robot

5.2.1. PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI BETONOWYCH

Pokrywana powierzchnia musi by¢ oczyszczona, sucha, bez pyhu i zanieczyszczen. Nalezy usungc¢
wszystkie luzne czesci i substancje zakiécajace wigzanie, takie jak pyly, oleje i tluszcze, resztki
srodkoéw pielegnacyjnych i zwigzanych z szalunkiem itd.

Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiadaé zaleceniom podanym w
kartach technologicznych Producenta odnosnie:

— oczyszczenia podtoza — metodg strumieniowo-$cierng,
— wytrzymatosci podtoza na odrywanie (minimum 1,5 MPa),
— temperatury podtoza,

— wilgotnosci podtoza (maksimum 4% - chyba, ze materiat jest przeznaczony do
uktadania na podtoza o wiekszej wilgotnosci).

5.2.2. GRUNTOWANIE

Powierzchnie betonowe powinny byé gruntowane za pomocg $rodkéw gruntujgcych, zalecanych
przez Producenta materialu izolacyjnego lub bedgcych elementem danego zestawu powitok
zabezpieczajgcych zgodnie z kartg technologiczng Producenta.

5.2.3. WYKONYWANIE WARSTWY IZOLACYJNEJ
Izolacja z papy asfaltowej

Izolacja powinna sktadac¢ sie z 2 warstw papy przyklejonych do podtoza i sklejonych miedzy sobg
w sposob ciagly na catej powierzchni. Grubos¢ warstwy lepiku miedzy podkfadem i pierwsza
warstwg izolacji oraz miedzy poszczegdlnymi warstwami powinna wynosi¢ 1,0 = 1,5 mm.
Szeroko$¢ zaktadow papy zaréwno poprzecznych jak i podtuznych w kazdej warstwie powinna by¢
nie mniejsza niz 10 cm. Zakiady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete
wzgledem siebie o potowe szerokos$ci arkusza.

Izolacja z lepiku asfaltowego na goraco

Liczba nakfadanych warstw mas asfaltowych powinna by¢ zgodna z wymaganiami dokumentacji
technicznej, lecz nie mniej niz dwie, a taczna grubo$¢ tych warstw nie mniejsza niz 2 mm. Lepiki
asfaltowe powinny by¢ podgrzewane do temperatury 160+180°C, a temperatura lepiku podczas
jego rozprowadzania nie powinna by¢ nizsza niz 140°C.

lzolacja z masy asfaltowo — kauczukowej na zimno

Izolacje z masy asfaltowo-kauczukowej nanosi sie na zimno (bez podgrzewania) na odpowiednio
przygotowane podtoze. Powierzchnie betonowe przeznaczone do izolowania nalezy starannie
oczysci¢ z obcych materiatdéw i innych czastek betonu oraz wyréwnac¢ ubytki zaprawg cementowo-
piaskowag. Nanoszenie masy typu R - rzadkiego roztworu do gruntowania - nalezy prowadzi¢ w
temperaturze powyzej + 5°C, optymalnie + 20°C.

Mase asfaltowo-kauczukowa typu P - poiptynng - nanosi sie (na uprzednio zagruntowane podtoze
betonowe) w sposéb analogiczny i w tym samym zakresie temperatur, co typu R. Wszystkie
warstwy nalezy naktada¢ sposobem malarskim starannie wcierajac ,na krzyz” materiat izolacyjny w
przygotowane jak wyzej podioze betonowe. Kazdg nastepng warstwe nanosi sie po wyschnieciu
poprzednie;j.

Geomembrana ttoczona HDPE

Geomembrany z ttoczonego polietylenu wysokiej gestosci HDPE. — stosowana jest dla uzyskania
izolacji przeciwwilgociowej oraz jako warstwa poslizgowa.
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Geomembrane uktada sie bezposrednio na czystym podtozu betonowym wyttoczeniami ku gorze:
— krawedzie tagczone na zakfad min. 20cm, wktadajac wyttoczenia jedno w drugie,
— potaczenie to nalezy nastepnie uszczelni¢ odpowiednig tasma.
— nalezy pamieta¢ o 30 cm naddatku poza fundament lub brzeg ptyty.

Prace zwigzane z wykonaniem izolacji winny by¢ prowadzone z zachowaniem wymagan
dokumentacji projektowej, odpowiednich norm, kart technicznych Producenta i aprobatach
technicznych.

Folie PE

Izolacja przeciwwilgociowa powinna by¢ szczelna, ciagta i dobrze przylegajaca do podioza lub
podktadu. Na powierzchni izolacji nie powinny wystepowaé pecherze, faldy, dziury, odpryski oraz
inne podobne uszkodzenia. Izolacje nalezy wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej niz 15°C.

Folie nalezy uktada¢ luzno na izolowanych powierzchniach z ewentualnym punktowym
przyklejeniem zaktaddéw szerokosci 5 cm przez zgrzewanie i spawanie gorgcym powietrzem lub
sklejanie.

Izolacje paroszczelna (paraizolacje) wykonac:

- z folii z tworzyw sztucznych, zgrzewanej lub uktadanej na zaklad wynoszacy co najmniej
15 cm.

5.2.4. WYKONYWANIE POWLOK ZABEZPIECZAJACYCH BETON

5.241. Powtoka epoksydowo - bitumiczna

Szpachlowanie

Po oczyszczeniu podioza zaleca sie polozenie szpachlowki epoksydowo-cementowej
wyrownujgcej podioze. Powierzchnie przed aplikacjg szpachlowki gruntownie zmoczy¢. Materiat
moze by¢ aplikowany przez tradycyjne szpachlowanie reczne lub natryskowe.

Grubos¢ szpachlowki min. 1.5 mm. Przez pierwsze 24 h szpachlowke chroni¢ przed woda.
Wykonanie powtoki na $cianach, dnie zbiornikéw, komor

Po doktadnym wymieszaniu sktadnikobw zywicy za pomocg mieszadfa wolnoobrotowego naktadaé
na powierzchnie na powierzchnie za pomocg pedzla lub watka ewentualnie metodg natryskowg
wysokocisnieniowa. Natozy¢ min. dwie warstwy zywicy tak aby uzyska¢ minimalng grubosé¢ suche;j
powtoki 400 um. Czas dostepu pomiedzy nanoszeniem kolejnych warstw nie powinien przekraczac
czasoéw podanych w kartach technicznych materiatéw.

5.24.2. Powloka z laminatu z zywicy epoksydowo-bitumicznej na stropie od
wewnatrz

Wykonanie powtoki —laminatu

Przygotowane podtoze nalezy zagruntowaé zywica epoksydowa—bitumiczng zuzycie ok. 0,4 kg/m>.
W $Swiezg warstwe gruntu wklei¢ wtokno szklane pionowymi uderzeniami twardych pedzli w
kierunku prostopadlym do powierzchni izolacji lub przez watkowanie maty watkami metalowymi z
wyztobieniami na obwodzie. Nastepnego dnia po zwigzaniu zywicy powstaty laminat nalezy
dodatkowo zakotwi¢ mechanicznie za pomoca kotkéw rozporowych w ilosci 10 szt/m?.

Po zakotwieniu laminatu pokry¢ go kolejng warstwg zywicy z dodatkiem srodka stabilizujgcego
zuzycie ok. 0,4 kg/m? Po utwardzeniu warstwy nalezy jg dokfadnie skontrolowaé, ewentualne
pecherze wycig¢ i miejsca te powtdrnie zalaminowac. Na utwardzong powierzchnie naniesc
materiat z zywicy epoksydowej- bitumicznej przeznaczony na warstwe powlekajaca. Grubosé
warstwy ok. 0,5 mm.
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5.2.5. WYKONYWANIE POWLOK MALARSKICH ANTYKOROZYJNYCH ZABEZPIECZAJACYCH
KONSTRUKCJE STALOWE

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozjg wykonywane jest w Wytwérni, gdzie
wykonuje sie wszystkie warstwy powitoki zabezpieczajacej przed korozjg z wytgczeniem ostatniej
warstwy nawierzchniowej. Po ukohczeniu montazu powloke antykorozyjng nalezy dokonczy¢
zgodnie z projektem.

5.2.5.1. Wymagania dotyczace podtozy

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania poditozy pod powtoki antykorozyjne okresla norma PN-
EN ISO 12944-4:2001. Przygotowanie powierzchni ocenia sie poprzez wzrokowa ocene czystosci
profili powierzchni i czystosci chemicznej z zastosowaniem metod podanych normie PN-EN ISO
12944-4:2001.

5.2.5.2. Elementy i konstrukcje zabezpieczane na budowie

Powierzchnie elementow i konstrukcji stalowych przed malowaniem nie moga by¢:
— zanieczyszczone smarami, olejami, ttuszczami, solami, kwasami, alkaliami,
— pokryte zgorzeling walcowniczg, rdza, topnikami z procesu spawania i powlokami
lakierowymi.
Powierzchnie elementow i konstrukcji stalowych wymagaja wiec przed malowaniem
odpowiedniego przygotowania.

5.2.5.3. Przygotowanie powierzchni

— oczyszczenie wstepne, polegajagce na: wyrdéwnaniu nieréwnosci, w tym usunieciu
zadzioréw, zaokragleniu krawedzi, wyréwnaniu spoin i nierdbwnosci po spawaniu
punktowym oraz wyréwnaniu szczelin powstatych w miejscach taczenia elementéw,

— oczyszczenie wiasciwe majgce na celu usuniecie zgorzeliny, rdzy, olejow i smardw,
produktéw spawania, wilgoci, a takze innych zanieczyszczen oraz nadanie podtozu
odpowiedniej chropowatosci.

Zalecane metody usuwania warstw i obcych zanieczyszczen powierzchni:

— smardw i oleju - poprzez czyszczenie woda, para, emulsjg, rozpuszczalnikiem
organicznym lub czyszczenie alkaliczne,

— zanieczyszczeh rozpuszczalnych w wodzie np. soli - poprzez czyszczenie woda, parg
lub czyszczenie alkaliczne,

— zgorzeliny walcowniczej - poprzez trawienie kwasem, obrébke strumieniowo-Scierng
na sucho lub na mokro badz poprzez czyszczenie ptomieniem,

— rdzy - tymi samymi metodami jak przy czyszczeniu zgorzeliny walcowniczej plus
dodatkowo czyszczenie z wykorzystaniem narzedzia z napedem mechanicznym badz
czyszczenie strumieniem wody,

— powiok lakierowych - poprzez usuwanie powlok za pomocg past rozpuszczalnikowych
lub alkalicznych, obrébke strumieniowo-$cierng na sucho badz mokro, czyszczenie
strumieniem wody a takze omiatanie Scierniwem,

— produktéow korozji cynku - poprzez omiatanie $cierniwem lub czyszczenie alkaliczne.
Ostateczny efekt przygotowania powierzchni tj. oczyszczenia jej do odpowiedniego stopnia
czystoéci zalezy od jej stopnia skorodowania przed oczyszczeniem i zastosowanych metod
czyszczenia.

Przy doborze stopnia przygotowania powierzchni i metody czyszczenia nalezy uwzgledniaé:

— wymagania producentéw wyrobéw malarskich,

— przewidywang trwatosé ochronnego systemu malarskiego,

— kategorie korozyjnosci srodowiska, w ktéorym bedzie uzytkowana konstrukcja (PN-EN

ISO 12944-2:2001).
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Przygotowanie powierzchni do malowania powinno by¢ zgodne z wymaganiami dokumentaciji
projektowej i specyfikacji technicznej.

5.254. Warunki przy prowadzeniu prac malarskich antykorozyjnych

Warunki przy prowadzeniu prac malarskich powinny by¢ podane w kartach technicznych lub
instrukcjach stosowania wyrobéw malarskich.
O ile instrukcja producenta nie zawiera innych wymagan, to prace malarskie antykorozyjne nalezy
przeprowadza¢ w nastepujacych warunkach:

— przy temperaturze malowanego podtoza nie wyzszej niz 40°C, podioze nie powinno
by¢ réwniez nastonecznione,

— przy braku zawilgocenia malowanej powierzchni opadami oraz kondensujacg para
wodna,

— przy temperaturze podfoza co najmniej o 3°C wyzszej od temperatury punktu rosy, a
przy duzej chropowatosci powierzchni o 7°C (wyznaczenie temperatury punktu rosy
powinno by¢ zgodne z PN-EN ISO 8502-4:2000).

— Najlepszg jako$¢ powtoki uzyskuje sie w temperaturze otoczenia w granicach 15-
25°C, przy wilgotnosci wzglednej otaczajgcej atmosfery 18%.

— Prace malarskie nalezy wykonywac¢ na terenie oddzielonym lub ostonietym od prac
innego typu, w szczegodlnosci od obrobki strumieniowo-$ciernej i spawania.

— W przypadku malowania elementow wewnatrz pomieszczen produkcyjnych nalezy
unika¢ zapylenia pomalowanych powierzchni oraz zabezpieczy¢ nawiew $wiezego
powietrza do pomieszczen, w ktdérych sg malowane elementy lub konstrukcje stalowe.
Nawiew $wiezego powietrza nie powinien by¢ kierowany bezposrednio na malowane
powierzchnie.

— Po zakonczeniu malowania swiezo natozone powtoki malarskie, przed oddaniem do
eksploatacji, powinny by¢é sezonowane przez okres 7-14 dni (o ile instrukcje
producentow nie stanowig inaczej) w takich samych warunkach jak przy malowaniu.
Elementy konstrukcyjne ze swiezo naniesiong powtokg malarska, o ile jest to mozliwe,
nie powinny by¢ poddane bezposrednio dziataniu promieni stonecznych oraz
powietrza zanieczyszczonego zwigzkami chemicznymi.

— Przy koniecznosci wykonywania rob6t malarskich na otwartym powietrzu, w razie
wystgpienia niekorzystnych warunkow atmosferycznych (np. na skutek zmian
pogodowy), miejsca malowane nalezy ostoni¢ (wiaty, folie, plandeki) oraz w miare
mozliwoéci zastosowaé nawiew cieptego, suchego powietrza, aby nie dopusci¢ do
oziebienia malowanych konstrukcji.

— Przeznaczone do malowania powierzchnie powinny by¢é w bezpieczny sposob
dostepne i dobrze o$wietlone.

5.2.5.5. Wymagania dotyczace wykonania prac malarskich antykorozyjnych

Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych podane sg w
normie PN-EN ISO 12944-7:2001.

Jezeli postanowienia dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej nie stanowig inaczej, to
przyjmuje sie, ze pojedyncza grubosc¢ powtoki nie moze by¢ mniejsza niz 80% nominalnej grubosci
powioki. Tak wiec pojedyncza grubos¢ powtoki powinna osiggacé

wielkos¢ pomiedzy 80% a 100% nominalnej grubosci powtoki, pod warunkiem Zze przecietna
wielkos¢ dla catosci (Srednia) jest rowna lub wieksza od nominalnej grubosci powtoki.
Jednoczesnie nalezy zadbaé o osiggniecie nominalnej grubosci powtoki przy unikaniu obszaréw o
nadmiernej grubosci. Zalecane jest by maksymalna grubos$é powtoki nie byta wieksza niz 3-krotna
nominalna grubos¢ powtoki. W celu osiagniecia wymaganej grubosci powtoki powinno sie
okresowo, podczas nakfadania powtoki, sprawdzaé jej grubos¢ na mokro.
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Wszystkie trudno dostepne powierzchnie oraz krawedzie, naroza, spawy, pofgczenia nitowe i
srubowe powinny by¢é malowane szczegdlnie starannie. Jezeli wymagane jest dodatkowe
zabezpieczenie krawedzi, nalezy zastosowac¢ odpowiednig powloke zaprawkowg o odpowiedniej
szerokoséci (ok. 25 mm) po obu stronach krawedzi.

Nalezy przestrzega¢ okreslonego odstepu czasu miedzy naktadaniem poszczegdinych powtok
oraz miedzy natozeniem ostatniej powtoki a oddaniem konstrukcji do eksploatacji. Czasy te
powinny wynika¢ z dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej lub z kart technicznych
wyrobow lakierowych.

Wady kazdej powtoki prowadzace do pogorszenia jej witasciwosci ochronnych lub majace
znaczacy wpltyw na jej wyglad powinny by¢ usuniete przed natozeniem nastepnej powtoki.

Gruntowa, czyli pierwszg warstwe powtoki nalezy nanies¢ na podtoze nie pdzniej niz 6 godzin po
jego oczyszczeniu. Powtoka gruntowa powinna pokrywac caty profil powierzchni stalowe;j.

Kazda powtoka powinna by¢ natozona rownomiernie i bez pozostawienia miejsc niepokrytych.

5.2.6. CZYSZCZENIE SPRZETU | UTYLIZACJA ODPADOW | OPAKOWAN.

Po zakonhczeniu naktadania powlok zabezpieczajgcych nalezy dokonaé czyszczenia sprzetu
poprzez przemycie rozpuszczalnikiem. Opakowania po materiale zywicznym oraz resztki materiatu
nalezy zutylizowac zgodnie ze wskazéwkami producenta materiatu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogdélne

Kontrola i odbidr robot oraz kontrola jakosci materiatdw powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z
zasadami ogélnymi podanymi w ST.00. ,Wymagania ogdine”.

Ze wzgledu na charakter robdt zwigzanych z wykonaniem powtok zabezpieczajacych i
antyposlizgowych kontrolg nalezy objaé¢ w szczegdlnosci:

- przygotowane podtoze — oczyszczenie,
- gruntowanie podfoza,
- wykonaniu powfok malarskich, badz szpachlowych narazonych na ruch pojazdow.

6.2. Badanie i kontrola przed przystapieniem do roboét
Za wbudowane materiaty oraz badanie ich przydatnosci odpowiada Wykonawca.

Przed przystgpieniem do robot wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do
akceptacji aktualne swiadectwa badan materiatbw podstawowych wykonywanych w ramach
nadzoru wewnetrznego przez producenta (atesty materiatéw). Ponadto wykonawca zobowigzany
jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do stosowania, stanu opakowan oraz
wiasciwego przechowywania materiatow.

6.3. Badania dotyczace powitok zabezpieczajacych
W trakcie prowadzenia robot nalezy w sposob ciagty kontrolowaé warunki atmosferyczne.

Prace wykonawcze powinny podlegaé statemu nadzorowi i kontroli. W szczegdlnosci nalezy
wykonac:

— kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania pod
wzgledem réwnosci, braku plam i zabrudzen),

— kontrole wytrzymatosci betonu na odrywanie,
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— sprawdzenie warunkéw prowadzenia robot

— kontrole prawidtowosci wykonania powtoki (wizualna ocena jednorodnosci wykonania
powtok, stwierdzenie braku pecherzy, zluszczen lub odspojen itp.),

— oznaczenie rzeczywistej grubosci powtoki (grubosé¢ powitoki winna by¢ zgodna z
wartoscig podang w dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta;
grubos¢ te okredla sie jako $rednig arytmetyczng z kilku pomiaréw w miejscach
wskazanych przez Inzyniera Kontraktu; grubos¢ okresla sie metodami nieniszczgcymi
lub niszczacymi w sposob zgodny z aprobatg techniczng

— kontrole poprawnosci naprawienia btedow w wykonanej izolacji,
— 0znaczanie przyczepnosci powtok zabezpieczajgcych.
Ocena poszczegdlnych etapdw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

6.3.1. KONTROLA POWLOKI EPOKSYDOWEJ
Kontrola powinna obejmowac:

— sprawdzenie jakosci powierzchni metodg wizualng; utwardzona powioka powinna by¢
rébwna, o jednolitej barwie, bez rys, spekan i pofatdowan, odpowiedniej szorstkosci;
niedopuszczalne sg biate przebarwienia i kleisto$¢ powierzchni pod wptywem wilgoci,

— sprawdzenie stopnia utwardzenia powtoki przez naciskanie jej powierzchni metalowym
przedmiotem; po naciskaniu nie powinny pozostawac¢ w posadzce trwate odksztatcenia,

— sprawdzenie przylegania i zwigzania powtoki z podktadem,

— sprawdzenie prawidtiowosci wykonania szczelin dylatacyjnych metodg wizualng oraz
zmierzenie ich szerokosci; szczeliny powinny mie¢ jednakowg szerokos¢, a masa
dylatacyjna powinna dokfadnie wypetnié przestrzen miedzy polami posadzki,

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania spadkow, ktérego nalezy dokonac, rozlewajac
wode na posadzke i obserwujgc kierunek jej sptywu,

— sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania stykéw materiatow.
— sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw, osadzenia wpustow itp.

— poziomu posadzki - dopuszczalne odchylenie ptaszczyzny 1mm/m, lecz nie wiecej niz 4
mm na diugosci/szerokosci pomieszczenia w kazdym kierunku,

7. OBMIAR ROBOT

Roboty budowlane realizowane w ramach niniejszego Kontraktu nie sg rozliczane na podstawie
szczego6towego obmiaru. Zadna z czeéci robét budowlanych nie bedzie ptatna stosownie do ilosci
wykonanej pracy, lecz na zasadach tzw. ryczattu jednostkowego wg Tabeli Ceny zawartej w SIWZ.

W tym Swietle cena wykonania robét budowlanych bedzie zawarta w scalonych cenach ryczattowych
wg Tabeli Ceny i bedzie podlegata korektom zgodnie z Kontraktem.

Dla robot budowlanych nie wprowadzono w kontrakcie odrebnej jednostki obmiarowe;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST - 00 ,Wymagania ogdlne”.
Odbiory miedzyoperacyjne.
Odbiorom miedzyoperacyjnym podlegajg nastepujace prace:

- przygotowane podtoze po oczyszczeniu
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- podtoze po gruntowaniu
Odbiory po zakonczeniu roboét (po stwardnieniu catej powtoki ochronnej)

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg pfatnosci bedzie ryczatt za wykonane roboty. Roboty beda rozliczane skonczonymi
elementami robét.

Cena bedzie obejmowac rowniez roboty tymczasowe i prace towarzyszace.
Cena wykonania izolacji i ociepleh obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— zakup i dostarczenie materiatéw do wykonania izolaciji,

— przygotowanie powierzchni do gruntowania,

— przygotowanie, montaz, transport i demontaz systemu rusztowan wraz z Kkosztami
dodatkowymi (dzierzawa, itp.),

— zabezpieczenie miejsca robot,

zagruntowanie powierzchni,

montaz niezbednych konstrukcji wsporczych,

wykonanie warstw izolacyjnych,
wykonanie badan i testéw zgodnie ze specyfikacjg techniczng,

naprawa uszkodzen,

uporzgdkowanie stanowiska po robotach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

PN-B-1026 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24620 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno

PN-B-24625 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami
stosowanymi na gorgco.

PN-B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.

PN-B-27618 Papa asfaltowa zgrzewana na osnowie zdwojonej przeszywane;j
z tkaniny szklanej i welonu szklanego.

PN-B-27619 Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowe;j.

PN-B-27620 Papa asfaltowa na welonie z wtdkien szklanych.

PN-B-24625 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami
stosowane na gorgco

PN-EN 13252 Geotekstylia i wyroby pokrewne -- Wiasciwosci wymagane w
odniesieniu do wyrobdéw stosowanych w systemach
drenazowych

PN-EN ISO 527-1 Tworzywa sztuczne -- Oznaczanie wtasciwosci mechanicznych
przy statycznym rozcigganiu -- Zasady ogdlne

PN-EN 13967 Elastyczne wyroby wodochronne -- Wyroby z tworzyw

sztucznych i kauczuku do izolacji przeciwwilgociowej fgcznie z
wyrobami z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolaciji
przeciwwodnej czesci podziemnych -- Definicje i wkasciwosci
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PN-EN 1504-1+9 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -
- Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci -
- Czes¢ 1+9

PN-EN 1542 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.

Metody badan. Pomiary przyczepnosci przez odrywanie

PN-EN ISO 12944-1+8 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich -- Czes¢ 1 +8

PN-EN I1SO 29601:2011 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg za pomocg ochronnych
systemow malarskich -- Ocena porowatosci suchych powtok

W przypadku gdy norma zostata wycofana lub zastgpiona nowg nalezy stosowa¢ norme aktualng.

10.2. Inne dokumenty

1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczehstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dziennik Ustaw Nr 47 poz. 401).

2. Instrukcja ITB Nr 351/98 W-wa 1998 - Zabezpieczanie przed korozjg konstrukciji betonowych i
zelbetowych

3. Karty techniczne producenta zastosowanych wyrobow wraz z ich aprobatg techniczng ITB.
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